ALUMINIUM

Vyrobek je urcen pro €isténi povrchii z anodicky pasivovaného hliniku (eloxu)

NAVOD K POUZITI :

PFipravek nanasSejte na povrch rovnomérné, stétkou nebo valeckem a nechte plsobit nékolik minut.

Mista, kde se vytvofila silna vrstva usazenin, drhnéte karta€em napusténym v ALUMINIUM az do jejich uplného rozpusténi. Na
zavér vycistény povrch oplachnéte hojné vodou.

Po uschnuti povrchu Ize pasivovany hlinik nalestit samolesticim pfipravkem na bazi vosku.

DULEZITE POZNAMKY :

Protoze citlivost materialt z pasivovaného hlinikd je rozdilna, dobu plsobeni pfipravku je tfeba urcit jednotlivé pro kazdy pfipad
pouziti. PFili§ dlouhé pusobeni pfipravku by mohlo oslabit pasivovanou vrstvu hliniku.

PFed kazdym pouzitim provedte zkousku na malé asti povrchu, ktery se chystate oSetfit. Podle vysledl zvolte

optimalni koncentraci pfipravku a dobu pusobeni. Pisobeni pfipravku na pasivovany hlinik Ize zastavit nafedénim vodou na
50%.

Chrarite okna pfed kontaktem s pfipravkem. Pokud dojde k nechténému znecisténi okolnich mist, okamzité je oplachnéte
tekouci vodou.

HYGIENA A BEZPECNOST :
Vyrobek ma kyselé pH. Opakovany kontakt s k(izi mGze vyvolat podrazdéni nebo spaleni exponovanych mist. Kuzi a oci
zasazené pfipravkem okamzité oplachnéte vodou. PFi manipulaci s pfipravkem noste rukavice a ochranné bryle.

POPIS :

PFipravek plsobi jako smacedlo a rozpoustédlo, proto se mastné necistoty a usazeniny soli odstrani souc¢asné.
ALUMINIUM nabizi praktické a u¢inné feSeni pro snadnou udrzbu anodicky pasivovaného hliniku (eloxu).

UCINNE SLOZKY :

Smaceci schopnost.

Tato vlastnost pfipravku se projevi jako schopnost emulgovat a rozpustit mastné necistoty. Sou¢asné zvysuje ucinek
rozpoustéci slozky na usazeniny soli.

Rozpoustéci schopnost

Destova voda obsahuje rozpusténé plyny, zejména oxid uhlicity a kyslik, dale mineralni latky a stopy kovl

z atmosférického prachu. Po nékolika opakovanych cyklech desté a schnuti povrchu se zacne objevovat nepravidelna vrstva
usazenin, kvuli které povrch z pasivovaného hliniku postupné ztraci svij lesk a zagina pusobit neesteticky. Zejména na hranach
hlinikovych profilli se zagnou objevovat bilé praskové stopy (kraterky), jejichZ poget se rychle zvysuje. Udrzba povrchu v této
fazi je potfebna vic, nez kdykoliv jindy. Jinak hrozi, Ze se usazeniny soli dostanou do hlubsich vrstev anodické pasivace, ¢imz
tuto ochranu misty narusi. Tuto destrukci pasivované vrstvy nelze vratit ani zastavit.

VLASTNOSTI :

Vyrobek je mirné viskdzni, opaleskujici roztok slabého zapachu. pH 1
Bod vzplanuti : nehoflavy

Rozpustny ve vodé.

Hustota : 1,200 kg/litr

Spotfeba : 150-300 g / m2

Neni&i gumova tésnéni.

BALENI :
v 5 a 20 kg PE kanystrech

SKLADOVANI :

1 rok v originalnim obalu

DULEZITE :

Protoze aplikace pfipravku jsou velice pocetné a odlisné, ovéfeni vSech neni v moznostech vyrobce.
Pokazdé je tfeba volit konkrétni postup az na zakladé vysledkl zkousky na malé ploSe povrchu, ktery ma byt
oSetren.

Vyrobce a dovozce nenesou odpovédnost za pfipadné $kody zpisobené nevhodnym pouzitim vyrobku.
Rady, které poskytujeme, maji doporu€ujici charakter.

Dovozce pro CR a SR:

EASCO plus, s.r.o., K Podjezdu 1445/5, 140 00 Praha 4

telefon : 777 071 158, e-mail : fasco@fascoplus.cz , www.fascoplus.cz

Firma FASCO plus, s.r.0. je zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném méstskym soudem v Praze, oddil C, vlozka 27371.
Zakladni jméni spole¢nosti 1.000.000,-K¢&.

Vyrobce : GRAFITIX Industries. 3, Rue des Carriéres - 93806 EPINAY-SUR-SEINE CEDEX - FRANCE
zpracovano v bfeznu 2021
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